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Techniczna wiedza w najlepszym wydaniu

Ebook: EN 1090

Wstep

Rozporzadzenie o Produktach Budowlanych (CPR) stanowi kluczowy
element unijnego systemu prawnego, majacy na celu harmonizacije
standardéw dotyczacych wprowadzania produktéw budowlanych na rynek
Unii Europejskiej. Poprzez ustanowienie Jjednolitego Jezyka
technicznego do oceny tych produktéw, CPR umozliwia pordwnywalnosé
wyrobdéw na szerokim rynku europejskim, co wspiera transparentnosc
i promuje swobodny handel w ramach jednolitego rynku. Ta regulacja
jest nie tylko fundamentem dla producentdéw, ale rdéwniez gwarantuje
konsumentom dostep do wiarygodnych informacji, zwiekszajac tym
samym bezpieczenstwo i1 jakos$¢é w sektorze budowlanym.
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eBook ten stanowi wartosciowe Zrdédio wiedzy dla
wszystkich zainteresowanych zrozumieniem i zastosowaniem
normy EN 1090, podkreslajac je]j znaczenie dla zapewnienia
wysokie] jakosci 1 bezpieczenstwa konstrukcji stalowych
i aluminiowych.

Spis tresci

Podstawy NOTmMY EN 1000 ciiuiiiiiieiirieirieerieereeeueenreeenreeenreeenseasasensasensasensessnseesnsensasansasensans 3
EN 1090-1: Ocena Zgodnos$ci Elementdédw KonstrukCyJnyCh.viiviiriiiiiniiinninnnenns 3
EN 1090-2: Wymagania Techniczne dla Konstrukcji StalowycCh ...ccecviiiiniini. 4
EN 1090-3: Wymagania Techniczne dla Konstrukcji Aluminiowych................ 4

Wymagania Techniczne Normy EN 1090=2 .t eeenee 5
Dopuszczalne Materiatly w Konstrukcjach Objetych Norma EN 1090-2........... 5

Techniczne Aspekty Projektowania Konstrukcji Zgodnie z Norma EN 1090-26

Znaczenie KONTTroll JakKOSCo coiiiiiiiiiiiiiiiii ittt ettt e e e eeeeneeaas 7
Etapy, na Ktdérych Wystepuje Kontrola JaKoOSCi .viiiiiiiiiiiiiriirieiirineireneeernnensenes 8
Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP) w Normie EN 1090..cciiiiiriiiirenrnnenrenennenennennns 9
Giowne Komponenty SYSTEMU ZEK Puiiiiiiiiieiireeiireeireeeureeenetaruetseeenseeenssesnsessssessnsensassnsans 9
Implementacja i Utrzymanie SYSTEMU ZKP .iiiiiiiiiiiirieirinieeneeeeneneeneeeeeeeensesensensans 10
OdpowiedzialnoSe 1 KOMPE L ENCTE tiiiiiiriiieiireeirterueeeeetrueeneeeeneresnseasnsensessnsessnsassnsensns 11
Proces Certyfikacii zgodnie Z EN L0900 =1 .t iiiiiriiirireeiireeenrenenreneneenreeensesenseasnsensnns 11
Etapy ProcCesU CertyfiKal Tl o iiiiiiiiiieiiieiirieiireeteeeeteeueeeeeeneeesnseasnsesnsensessnsassnsensns 11
Praktyczne Wskazowki dO aUdy Tl cieiiiiiiiiiiii e 13
Porady dla Producentdw 1 WyKONAWCOW ittt ettt e ee e e e e eens 14
Wpiyw na Przyszito$¢ Branzy Konstrukcyjnej w EUrOpie.cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiniennnnne. 15

Page 2 of 16



i

““ECHNICZNI.org

Techniczna wiedza w najlepszym wydaniu

Podstawy Normy EN 1090

Norma EN 1090, =zatytutowana "Wykonanie konstrukcji
stalowych i aluminiowych", Jest kluczowym dokumentem
normatywnym, ktdéry ustanawia wymagania dotyczace oceny
zgodnosci statycznie i dynamicznie obciazonych
konstrukcji stalowych i1 aluminiowych uzywanych w
budownictwie. Sktada sie z pieciu gitdéwnych czesci, kazda
z nich adresuje rdézne aspekty produkcji i weryfikacji
konstrukcji, od oceny zgodnos$ci po szczegditowe wymagania
techniczne. Ponizej przedstawiono omdéwienie trzech =z
czedéci oraz ich zastosowanie.

EN 1090-1: Ocena Zgodnos$ci Elementdédw Konstrukcyjnych

Zakres i Zastosowanie: Czes$¢ pierwsza normy, EN 1090-1,
koncentruje sie na zasadach oceny zgodnosci elementdw
konstrukcyjnych. Ustanawia wymogi dotyczace systemu
kontroli produkcji w zaktadzie (ZKP), ktdéry producenci
musza wdrozy¢, aby mdébc oznakowaé swoje produkty znakiem
CE. Znaczenie tej «czes$ci normy wynika 2z ©potrzeby
zapewnienia, ze wyprodukowane elementy speiniaja
okreslone standardy jakosSciowe 1 bezpieczenstwa.

Kluczowe Elementy: Kluczowymi elementami tej czesci sa
wymogl dotyczace  dokumentacji technicznej, w  tym
deklaracji wtasciwosci uzytkowych produktu, oraz
szczegbtowe procedury oceny 1 weryfikacji statosci
wtasciwosci uzytkowych produktu.
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EN 1090-2: Wymagania Techniczne dla Konstrukcji
Stalowych

Zakres i Zastosowanie: Cze$s¢ druga, EN 1090-2, Jjest
najbardziej obszerna czesScia normy, okreslajaca
wymagania techniczne dla konstrukcji stalowych. Dotyczy
ona zardwno materiatrdw uzywanych w produkcji, jak i metod
produkcji, w tym spawania, ochrony przed korozja,
tolerancji wykonania oraz montazu konstrukcji stalowych.
Ta czes¢ normy Jjest szczegdblnie wazna dla inzynierdw,
projektantdédw 1 wykonawcdw, gdyz definiuje techniczne
aspekty wykonania, ktdédre bezposrednio wpitywaja na jakosc
i bezpieczenstwo konstrukcji stalowych.

Kluczowe Elementy: Szczegbtowe wytyczne dotyczace
specyfikacji materiatdéw, procesdw spawalniczych, wymogdw
dotyczacych kontroli Jjakosci, a takze procedury

inspekcyjne 1 testy, ktdére nalezy przeprowadzié¢ na
gotowych produktach.

EN 1090-3: Wymagania Techniczne dla Konstrukcji
Aluminiowych

Zakres i Zastosowanie: Czes$¢ trzecia, EN 1090-3,
odpowiada czes$ci drugiej, ale koncentruje sie na
konstrukcjach wykonanych z aluminium. Podobnie jak EN
1090-2, okresla wymagania dotyczace materiatdédw, procesdw
produkcyjnych, montazu oraz kontroli jakos$ci konstrukcji
aluminiowych. Ta cze$¢ normy jest istotna dla producentodw
konstrukcji aluminiowych, zapewniajac wytyczne, ktbdre
pomagaja w produkcji bezpiecznych i trwatlych konstrukcji
aluminiowych.
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Kluczowe Elementy: Zawiera informacje na temat
wtasciwosci 1 zastosowania r6éznych stopdédw aluminium,
technik spawania 1 taczenia, ochrony przed korozja oraz
metod testowania konstrukcji aluminiowych.

Wymagania Techniczne Normy EN 1090-2

Rozdziatl ten skupia sie na wymaganiach technicznych
dotyczacych konstrukcji stalowych okreslonych w czesci
drugiej normy EN 1090, =z naciskiem na dopuszczalne
materiaty oraz techniczne aspekty projektowania
konstrukcji zgodnie z norma.

Dopuszczalne Materiaty w Konstrukcjach Objetych
Normg EN 1090-2

Norma EN 1090-2 precyzuje rodzaje materiatdw, ktdre moga
by¢é stosowane w produkcji konstrukcji stalowych. Do
produkcji tych konstrukcji dopuszcza sie wykorzystanie
szerokiej gamy stali 1 stopdw, ktdre musza speiniac
okreslone standardy 1 normy jakosSciowe. Materiaty te sg
klasyfikowane w oparciu o ich wtasciwo$ci mechaniczne,
sktad chemiczny oraz dodatkowe charakterystyki, takie jak
odpornos¢ na korozje.

Stale Konstrukcyjne: Najczesciej stosowanymi materiatami
sa stale konstrukcyjne, ktdre speiniaja wymagania normy
EN 10025. W zaleznosci od wymagane] wytrzymatosci 1
innych wiasciwosci mechanicznych, wybierane sa
odpowiednie gatunki stali, takie 3jak S235, S275, czy
S355.

Stale Nierdzewne: W przypadkach wymagajacych szczegdlnej
odpornosci na korozje, stosowane sa stale nierdzewne
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zgodnie z normg EN 10088. Stale te sa wybierane do
konstrukcji narazonych na agresywne $Srodowiska lub tam,
gdzie istotne sa estetyka i1 diugowiecznos$¢ konstrukciji.

Stopy Aluminium: Dla konstrukcji aluminiowych, norma EN
1090-3 okresla wymagania dotyczace stosowania stopdw
aluminium. Materiaty te sa wybierane na podstawie normy
EN 573-3, ktdéra klasyfikuje stopy aluminiowe ze wzgledu
na ich sktad i1 wtasciwosci.

Techniczne Aspekty Projektowania
Konstrukcji Zgodnie z Norma EN 1090-2

Projektowanie konstrukcji stalowych zgodnie 2z norma EN
1090-2 wymaga uwzglednienia szeregu technicznych
aspektdw, by zapewnié¢ Dbezpieczenstwo, trwatosé oraz
zgodno$¢ z obowigzujacymi standardami.

Zastosowanie Eurokodéw: Projektowanie musi by¢ zgodne =z
odpowiednimi Eurokodami, w szczegdblnosci =z EN 1993
(Eurokod 3) dotyczacym projektowania konstrukcji
stalowych. Eurokody te dostarczaja wytycznych
dotyczacych obliczen statycznych 1 dynamicznych,
wytrzymatosci materiatdédw, stabilnosci konstrukcji oraz
aspektdédw zwigzanych z bezpieczenstwem pozarowym.

Projektowanie zgodnie z normg EN 1090-2 wymaga nie tylko
zastosowania odpowiednich materiaiodw i speinienia
wymogdw technicznych, ale takze holistycznego podejscia
do procesu projektowego, ktdéry uwzglednia zardwno aspekty

konstrukcyjne, Jak i eksploatacyjne konstrukcji
stalowych.

Ocena Wytrzymatosci i Stabilnosci: Projekt  musi
uwzgledniac obciazenia, Jakim konstrukcja bedzie
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poddana, w tym obciazenia state, uzytkowe, 3Sniegowe,
wiatrowe oraz specyficzne dla danej lokalizaciji.
Obliczenia te sa niezbedne do okres$lenia wymiardw
elementdédw konstrukcyjnych i ich zdolnosci do przenoszenia
obciazen bez ryzyka deformacji czy zawalenia.

Jakos¢é i Kontrola Wykonania: Norma EN 1090-2 podkres$la
znaczenie kontroli Jakosci na wszystkich etapach

produkcji konstrukcji stalowych. Dotyczy to zardwno
kontroli uzytych materiatow, Jak i procesow
produkcyjnych, takich Jak spawanie. Wymagane sa

odpowiednie certyfikaty 1 deklaracje zgodnos$ci dla
materiatdédw oraz kwalifikacje dla spawaczy 1 personelu
technicznego.

Kontrola jakosci w normie EN 1090 odgrywa kluczowa role
na kazdym etapie produkcji konstrukcji stalowych 1

aluminiowych, pPOCzZawszy od projektowania, poprzez
procesy produkcyjne, az po ostateczne wdrozenie 1
eksploatacje konstrukcji. Jest to niezbedny element

zapewniajacy, ze wszystkie elementy konstrukcyjne sa
zgodne z okre$lonymi standardami jakosciowymi oraz
wymogami bezpieczenstwa.

Ochrona Przed Korozja: Projekt musi rdéwniez uwzgledniac
odpowiednie metody ochrony przed korozja, takie Jak
malowanie, galwanizacja czy zastosowanie powiok
ochronnych, zaleznie od Srodowiska, w ktdérym konstrukcja
bedzie eksploatowana.

Znaczenie Kontroli Jakoéci

Zapewnienie Zgodnosci z Normami i Wymaganiami
Technicznymi: Kontrola Jjakosci umozliwia weryfikacije,
czy produkowane elementy konstrukcyjne oraz cate
konstrukcje sa zgodne z wymaganiami normy EN 1090 oraz
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odpowiednimi Eurokodami. Jest to 1istotny aspekt dla
procesu certyfikacji oraz oznakowania CE, co jest prawnym
wymogiem umozliwiajacym wprowadzenie produktu na rynek
europejski.

Bezpieczenstwo Konstrukcji: Kontrola jakosci pozwala na
identyfikacje i eliminacje potencjalnych defektdéw oraz
niezgodnosci w uzytych materiatach czy wykonywanych
procesach produkcyjnych, co ma bezposredni wpityw na
bezpieczenstwo i trwatosc konstrukcji. Jest to
szczegblnie wazne w konteks$cie konstrukcji, ktdre musza
wytrzymaé duze obciazenia i warunki eksploatacyjne.

Zwiekszenie Zaufania Klientdéw i Uzytkownikéw Koncowych:
Systematyczna kontrola jakosci i1 przestrzeganie normy EN
1090 podnosi poziom =zaufania w$rdd klientdw oraz
uzytkownikdédw koncowych, co jest kluczowe dla budowania
wiarygodnosci producenta na rynku.

Etapy, na Ktdérych Wystepuje Kontrola Jakosci

Projektowanie: Kontrola jakosci rozpoczyna sie Jjuz na
etapie projektowania konstrukcji, gdzie weryfikowana
jest zgodnos¢ projektu z wymaganiami normy oraz oceniane
sa wybrane materiaty 1 zaplanowane metody produkcji pod
katem ich wpitywu na jakos¢é i bezpieczenstwo konstrukcji.

Dobér Materiatdéw: Kazdy material uzyty w konstrukcji musi
by¢ sprawdzony pod katem speinienia wymogdw normy, w tym
wtasciwosci mechanicznych, odpornosci na korozje i innych
kryteridw jakosciowych.

Produkcja: Kontrola jakosci obejmuje wszystkie procesy
produkcyjne, w tym spawanie, cilecie, gilecie 1 montaz.
Wymaga to prowadzenia badan nieniszczacych, inspekcji
wizualnych oraz testdédw, ktdre maja na celu weryfikacije,
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czy procesy produkcyjne sa realizowane zgodnie @z
ustalonymi procedurami i standardami.

Montaz Koncowy i Inspekcja: Po zakonczeniu produkcji 1
na etapie montazu koncowego konstrukcji przeprowadzana
jest ostateczna kontrola Jjakosci, aby upewnié¢ sie, ze
wszystkie elementy =zostaty prawidiowo =zmontowane 1
konstrukcja Jjest gotowa do eksploatacji zgodnie =z
przeznaczeniem.

Dokumentacja: Integralnym elementem kontroli Jjakosci
jest rdéwniez prowadzenie 1 aktualizowanie doktadne]
dokumentacji, ktdéra =zawiera informacje o wszystkich
przeprowadzonych kontrolach, badaniach oraz ewentualnych
dziataniach naprawczych i1 korygujacych.

Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP) w
Normie EN 1090

Koniecznos¢ Wdrozenia Systemu ZKP: Wdrozenie systemu
Zaktadowe] Kontroli Produkcji (ZKP) Jjest wymogiem dla
producentdéw konstrukcji stalowych i aluminiowych, ktoérzy
chca oznakowa¢ swoje produkty znakiem CE i wprowadzié¢ Jje
na rynek Unii Europejskiej. System ZKP zapewnia, ze
produkowane elementy sa zgodne z okre$lonymi normami i
wymaganiami, co ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia
jakosci i1 bezpieczenstwa konstrukcji.

Gtdéwne Komponenty Systemu ZKP

Dokumentacija Techniczna: Kompleksowa dokumentacja
procesd4w produkcyjnych, specyfikacji materiatdéw oraz
wynikéw kontroli i testodw.
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Kwalifikacje i Szkolenia Personelu: Zapewnienie, ze
pracownicy posiadaja odpowiednie kwalifikacje 1 sa
regularnie szkoleni w zakresie wymogdw normy EN 1090 1
procedur ZKP.

Kontrola Materiaiéw: Systematyczna weryfikacja
materiatdéw uzywanych w produkcji pod katem ich zgodnosci
Z wymaganiami normy.

Procesy Produkcyjne: Definiowanie i monitorowanie
procesdédw produkcyjnych tak, aby zapewnié¢ ciagtosé¢ jakosci
produkcji.

Kontrola Jakosci: Regularne inspekcje 1 testy produktow
na kazdym etapie produkcji, aby zapewnié¢ ich zgodnos$é¢ z
projektowanymi specyfikacjami.

Srodki Korygujace i Zapobiegawcze: Procedury okredlajace
dziatania w przypadku wykrycia niezgodnos$ci, majace na
celu eliminacje przyczyn problemdw i zapobieganie ich
powtarzaniu sie.

Implementacja 1 Utrzymanie Systemu ZKP

Wdrozenie: Implementacja systemu ZKP wymaga szczegditowe]
analizy obecnych procesow produkcyjnych 1
zidentyfikowania obszardw wymagajacych dostosowania do
wymogdébw normy EN 1090. Nalezy opracowac¢ lub zaktualizowac
odpowiednia dokumentacije, przeszkolic¢ personel i
wprowadzi¢ niezbedne procedury kontroli jakosci.

Utrzymanie: Regularne przeglady systemu ZKP 1
monitorowanie Jjego skutecznosci sa kluczowe dla
utrzymania zgodno$ci z norma. Wymaga to systematycznego
zbierania danych, analizy wynikdéw kontroli jakosci oraz
wprowadzania potrzebnych zmian i ulepszen.
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Odpowiedzialnos¢é i1 Kompetencie

Za system ZKP odpowiedzialny jest zazwyczaj kierownik ds.
jakosci lub osoba na podobnym stanowisku. Osoba ta musi
posiadac:

Wiedze Techniczna: Dogtebne rozumienie procesow
produkcyjnych oraz specyfikacji materiatdédw stosowanych w
konstrukcjach stalowych i aluminiowych.

Znajomos¢é Normy EN 1090: Znajomos$¢é wymogdw normy oraz
umiejetnos¢ ich stosowania w praktyce.

Umiejetnosci Zarzadcze: Zdolno$¢ do organizacji pracy
zespotu, nadzorowania procesdw produkcyjnych i wdrazania
zmian.

Proces Certyfikacji zgodnie z EN 1090-1

Proces certyfikacji zgodnie =z norma EN 1090-1 Jjest
kluczowym elementem dla producentow konstrukcji
stalowych i aluminiowych, ktdéry umozliwia im oznakowanie
swoich produktdédw znakiem CE. Jest to dowdd na to, ze ich
produkty speiniaja wszystkie wymagania Unii Europejskie]
dotyczace jakosci i1 bezpieczenstwa. Proces ten sktada sie
z kilku etapdbw, poczawszy od wstepnej oceny, az po
uzyskanie certyfikatu. Jednostka notyfikowana odgrywa w
tym procesie centralnag role.

Etapy Procesu Certyfikacji

Analiza 1 Przygotowanie: Producent musi najplerw
przeprowadzié¢ wewnetrznag analize 1 przygotowanie, w tym
zdefiniowanie zakresu certyfikacji i zrozumienie wymagan
normy EN 1090-1. Wazne Jest, aby na tym etapie
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przygotowa¢ wszystkie niezbedne dokumenty, takie jak opis
procesu produkcji, dane na temat materiatdw, procedury
kontroli Jjakosci oraz =zapisy dotyczace kwalifikacji
personelu.

Wybér Jednostki Notyfikowanej: Producent musi wybrac
odpowiednia  Jjednostke notyfikowana akredytowana do
przeprowadzenia oceny zgodnosci z EN 1090-1. Wybdbr ten
powinien by¢ podyktowany kompetencjami jednostki w
odniesieniu do specyfiki produkciji oraz Jje’
dos$wiadczeniem w branzy.

Przeglad Dokumentac]ji przez Jednostke Notyfikowana:
Jednostka notyfikowana przeglada dostarczone ©przez
producenta dokumenty w celu weryfikacji, c<czy sa one
kompletne 1 zgodne z wymaganiliami normy. Weryfikacja ta
obejmuje analize procedur kontroli jakos$ci, kwalifikacji
personelu, opisdw procesdw produkcyjnych oraz zapisdw z
kontroli i badan.

Audyt w Zaktadzie: Eksperci z jednostki notyfikowanej
odwiedzaja zaktad produkcyjny w celu przeprowadzenia
audytu. Audyt ten ma na celu sprawdzenie, czy wdrozone
procesy 1 systemy kontroli jakos$ci sa skutecznie
stosowane 1 czy speiniaja wymagania normy EN 1090-1.
Sprawdzane sg m.1in. procesy spawalnicze, kwalifikacje
spawaczy, Srodki kontroli jakosci  oraz Sledzenie
materiatow.

Raport z Audytu 1 Dziatania Korekcyjne: Po audycie
Jjednostka notyfikowana przedstawia raport =zawierajacy
wyniki oceny oraz zalecenia dotyczace ewentualnych
dziatan korygujacych. Producent musi wdrozy¢ wymagane
dziatania korygujace i dostarczy¢ dowody ich realizacji.

Wydanie Certyfikatu: Gdy wszystkie niezgodnos$ci zostanag
rozwigzane, a jednostka notyfikowana potwierdzi zgodnoscé
systemu kontroli produkcji z wymaganiami normy EN 1090,

Page 12 of 16



i

¢ ECHNICZNI.org

Techniczna wiedza w najlepszym wydaniu

producent otrzymuje certyfikat. Certyfikat ten upowaznia
do oznaczania produktdéw znakiem CE.

Rola Jednostki Notyfikowanej: Jednostka notyfikowana
peini kluczowa role w procesie certyfikacji, zapewniajac
niezalezna ocene zgodnos$ci systemu kontroli produkcji
producenta z wymaganiami normy EN 1090-1. Odpowiada =za
przeglad dokumentaciji, przeprowadzenie audytow W
zaktadzie, weryfikacje wdrozenia wymaganych dziatan
korygujacych oraz ostatecznie za wydanie certyfikatu. Jej
kompetencije, doswiadczenie oraz akredytacja gwarantuja,
ze proces certyfikacji Jest przeprowadzany zgodnie =z
najwyzszymi standardami.

Praktyczne Wskazdéwki do audytu

Doktadne Przygotowanie: Upewnij sie, ze wszystkie
wymagane dokumenty sa kompletnie i doktadnie przygotowane
przed zgiloszeniem sie do jednostki notyfikowane].

Wyboér Jednostki Notyfikowane]: Wybierz jednostke
notyfikowang z dos$wiadczeniem w twoje]j branzy 1 dobrze
zapoznaj sile z Jej wymaganlamil 1 procedurami.

Wdrozenie Zalecen: Szybko wdrazaj wszelkie =zalecenia
wynikajace z audytu wstepnego, aby przyspieszy¢ proces
uzyskania certyfikatu.

Utrzymanie Systemu: Po uzyskaniu certyfikatu, kontynuuj
monitorowanie i doskonalenie systemu kontroli produkcji,
aby zapewni¢ ciagta zgodnos¢ z norma EN 1090-1.
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Porady dla Producentdéw i Wykonawcow

Doktadne Zapoznanie sie z Norma: Przed rozpoczeciem
procesu wdrozenia, upewnij sie, ze zespdl projektowy 1
produkcyjny ma giebokie zrozumienie wymagan normy EN 1090
i wie, jak je stosowa¢ w praktyce.

Zainwestuj w Szkolenia Personelu: Organizuj regularne
szkolenia dla pracownikdéw, aby zapewnié¢, ze posiadaja oni
niezbedne umiejetnosci i wiedze do wykonania swoich zadan
zgodnie z normg.

Przygotu]j Kompletna i Precyzyjna Dokumentacje: Rozwijaj
1 utrzymuj doktadngag dokumentacje projektowa 1
produkcyjna, W tym procedury kontroli jakosci,
certyfikaty materiatdw oraz zapisy kontroli i inspekcji.

Zapewnij Odpowiednie Kwalifikacje Spawaczy: Upewnij sieg,
Ze WsSzysSCy spawacze pracujacy nad projektami objetymi
norma EN 1090 posiadaja aktualne certyfikaty 1 sa
przeszkoleni W stosowaniu odpowiednich procedur
spawalniczych.

Wprowadz Skuteczny System Kontroli Jakosci: Opracuj 1
wdrdz skuteczny system kontroli jakosci, ktdéry obejmuje
wszystkie etapy produkcji, od selekcji materiatdéw po
finalne inspekcje 1 testy gotowego produktu.

Monitoru]j i Doskonal System ZKP: Regularnie przegladaj 1
doskonal swdéj system Zakladowej Kontroli Produkcji, aby
zapewni¢ ciagta zgodnos¢ z norma 1 reagowad¢ na wszelkie
zmiany w wymaganiach 1lub procesach produkcyjnych.

Wspdéipracuj z Doswiadczona Jednostka Notyfikowana:
Wybierz jednostke notyfikowana z doé$wiadczeniem w branzy
konstrukcyjneij, ktdéra moze zaoferowal wsparcie 1 porade
w procesie certyfikacji.
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Wptyw na Przysztos¢ Branzy
Konstrukcyjnej] w Europie

Innowacyjnosé¢ i Rozwdj Technologiczny: Wymogi normy EN
1090 stymuluja firmy do poszukiwania nowych, bardziej
efektywnych metod produkcji oraz wykorzystania
nowoczesnych materiatdéw 1  technologii. Dtugofalowo
przyczynia sie to do innowacyjnosci branzy i wprowadzania
rozwigzan, ktdére moga zrewolucjonizowac¢ budownictwo.

Konkurencyjnosé¢ na Rynkach Miedzynarodowych: Dzieki
certyfikacji zgodnie z norma EN 1090, europejskie firmy
konstrukcyjne zyskuja przewage konkurencyjna, co pozwala
im na skuteczniejsza ekspansje na rynki poza unijne.
Zapewnienie wysokie]j jakosci 1 bezpieczenstwa ich
produktdédw zwieksza zaufanie klientdw globalnych.

Zrownowazony Rozwdj: Norma promuje rdéwniez stosowanie
zrbwnowazonych praktyk produkcyjnych i uzycie
materiatdéw, ktdre sa bezpieczne dla Srodowiska. Moze to
prowadzi¢ do zwiekszonego nacisku na ekologiczne aspekty
budownictwa 1 dalszego rozwoju zielonych technologiil w
branzy.

Zwiekszenie Transparencji: Wprowadzenie Jjednolitych
standardéw oraz wymog posiadania dokumentacji i
certyfikatdédw sprzyja zwiekszeniu transparentnosci w
branzy. Firmy staja sie bardziej otwarte na wspdiprace i
wymiane dos$wiadczen, co moze przyczynié¢ sie do dalszego
rozwoju 1 optymalizacji procesdw produkcyjnych.

Edukacja i Szkolenia: Wymogi normy sktaniajg do
inwestowania w edukacje 1 szkolenia dla pracownikoéow
branzy, co przekiada sie na podnoszenie ogdlnego poziomu
wiedzy 1 umiejetnoé$ci w sektorze konstrukcyjnym.
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Podsumowujac, norma EN 1090 ma znaczacy wpiyw na jakoscé
i bezpieczenstwo konstrukcji stalowych i aluminiowych,
jednoczesnie ksztattujac przysziosc branzy
konstrukcyjnej W Europie poprzez promowanie
innowacyjnosci, zrdédwnowazonego rozwoju 1 transparencii.
Dzieki niej, branzZza konstrukcyjna w Europie Jjest lepiej
przygotowana na wyzwania przysziosci, oferujac produkty,
ktbre sa Dbezpieczne, trwate 1 zgodne 2z najwyzszymi
standardami.
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