Techniczna wiedza w najlepszym wydaniu.

TECHNICZNI.org

Audyt doskonalgacy -

proces lutowanilia.

Normy odniesienia:
CQI-9, CQI-29, AMS2750, AWS C3, PN-EN 14324:2008, PN-EN
13134:2004,IS0O 22688:2020
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Twoja droga do najlepsze] wiedzy technicznej:

Jestedmy grupa Stosujemy narzedzia i Jestedmy nastawieni
ekspertéw, ktorzy metody, ktére na Twdj sukces.
majg ogromne umozliwiag ci Naszym celem jest
doswiadczenie w najlepszy dostep do dostarczenie realnej
przemys$le. wiedzy. wartosci.

=

©

Tak rozumiemy potrzeby osbdb z ktdérymi wspdipracujemy:

Jestedmy TECHNICZNI, dlatego potrzebujemy najlepsze] wiedzy.

Jestesdmy praktykami, dlatego potrzebujemy wspdipracy z

najlepszymi fachowcami, ktérzy znaja sie na swoje]j robocie.

Jestedmy w biegu, dlatego potrzebujemy najlepszych rozwigzan.
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Po co to szkolenie ?

Jako eksperci w obszarze procesu specjalnego jakim
jest lutowanie pomozemy Ci poprawié¢ efektywnosé tego
procesu. Majac doswiadczenie =z rdbéznych zaktaddw
mozemy spojrzeé¢ obiektywnie 1 fachowo na to 7jak
produkty sa przygotowywane, jakie sa luki w
procedurach, Jjak postepuje sie z urzadzeniami,
kwalifikacjami ludzi oraz odniesiemy sie do norm i
przepisédw ktdére nalezy stosowacl.

Podniesiemy $wiadomos$é¢ pracowniké4w oraz dostarczymy
im narzedzi do dziatania.

Przeprowadzimy audyt produkcji wyrobdw, urzadzen i
technologii. Potwierdzimy poprawe poziomu
efektywnosci. Wszystko w oparciu o aktualnie

stosowane normy branzowe.

Inwestycja w ta wspdiprace szybko Ci sie zwrédci.

Cel usitugi

wydaniu.

Poprawa efektywnosci oraz podniesienie $wiadomosci pracownikdw w

procesie lutowania.

Rodzaje procesdw lutowania w ktdrych mozemy Ci

pombdc

1. Lutowanie twarde piecowe: prézniowe, w atmosferach ochronnych

(CAB)
2. Lutowanie indukcyjne i ptomieniowe
3. Procesy aplikacji topnika

4. Procesy inspekcji aplikacji topnika (systemy wizyjne, czujniki)
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Zakres ustugi!

. Inspekcja obecnego procesu.

. Szkolenie na podstawie zabranych danych - uwagi doskonalace.
. Re-Inspekcja - w zakresie poprawy procesu.

. Raport poprawy efektywnosci.

. Certyfikacja.

g w N

Ustugi powigzane, ktdére rdéwniez moga byé¢ przedmiotem wspdilpracy:

e wsparcie w walidacji technologii lutowania

e dostosowanie 1linii technologicznych do specyficznych potrzeb
klienta

e wsparcie w rozwiazywaniu biezZzacych problembéw produkcyjnych

e certyfikacja personelu i1 procesu

Dla kogo ta ustuga:

Ustuga przeznaczone Jjest dla osdéb odpowiedzialnych za utrzymanie i
doskonalenie procesu lutowania. Moga to by¢ technolodzy, inzynierowie
procesu, inzynierowie jakosci, liderzy projektow, kierownicy,
managerowie. Moga to by¢ rdéwniez osoby posrednio wspdipracujace z
procesem wytwdérczym Jak na przyktad pracownicy odpowiedzialni za
ustalanie warunkdéw handlowych.

Najwazniejsze punkty usitugi ! Co bedziesz umiat
|
Raport z obecnego | Zwiekszenie poziom Raport z Certyfikacja
stanu procesu. wiedzy 1 udoskonalenia
$wiadomosci procesow
--’

oot @ &R
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Pogram szkolenia:

Podstawy i najwazniejsze aspekty procesu lutowania.

» Podstawy 1 najwazniejsze aspekty procesu lutowania:
podstawy teoretyczne, metody 1 urzadzenia w procesie
lutowania, typy materia1dé4w lutowniczych 1 materiatédw
taczonych (uktady réwnowagi, przemiany fazowe),
praktyczne wskazéwki 1 typowe Dbiledy we wdrazaniu

Modul 1 technologii i produktéow

» Czystodé 1 rola przygotowania komponentdw przed
procesem lutowania

» Rola 1 procesy aplikacji topnika

» Metody inspekcji czystos$ci, obecno$ci topnika.

Projektowanie procesu lutowania.

» Projektowanie procesu lutowania

» Walidacja technologii lutowniczej, kwalifikacja
personelu
Modut 2 » Metody kontroli procesu: urzadzenia uzywane w procesie

lutowania (termopary, czujniki)
» Utrzymanie urzadzen w ruchu, TPM, kalibracje (TUS, SAT)
» Narzedzia i przyrzady lutownicze

Analiza.

» Omdéwienie niezgodnoséci z raportu
Modut 3 » Dyskusja, pytania i odpowiedzi
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Srednia ocen dla tego szkolenia:

Pytania Skala [1-5]
Jak oceniasz zakres poruszonego tematu? 4.7
Jak oceniasz trenera ? 4.5

Marcin Prochownik

Inzynier proceséow
specjalnych z
doswiadczeniem w branzy
automotive i lotniczej.

Trener

Moja praca zawodowa to:

e Nadzdér nad procesami specjalnymi,

e Lider procesdédw specjalnych,

e Optymalizacja i modernizacja procesdw
lutowania typu CAB

e Nadzdr nad procesami specjalnymi:
obrébki cieplneij, cieplno-chemicznej,
lutowania twardego,

e Doradca procesowy

Moje stanowiska pracy:

e TInzynier metalurg

e TInzynier ds. lutowania

e TInzynier P2 ds. lutowania
e Konsultant

e Dyrektor handlowy,

e Kierownik produkciji, dyrektor
produkcji/zaktadu
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Zzaufali nam:

- wsK p21-Reesziw” S.A. cSTL
L& vared . oo
Oferta
Termin
wydarzenia | 7godnie z ustaleniami. W 3 turach
aiE (inspekcja, szkolenie, re-inspekcja)
Miejsce:

8

ONLINE oraz na miejscu

Koszt
Odpowiedz na kilka pytan i wygeneru]
wstepng oferte: FORMULARZ
Czas szkolenia
3-4 dni robocze: inspekcja 1d, szkolenie
2d, re-inspekcja i1 certyfikacja 1d.
W cenie Raport z obecnego stanu, wskazania
:‘: doskonalace, udzial w szkoleniu osdb
¢ odpowiedzialnych za proces (do 10 oséb),
certyfikat (po egzaminie), materiaty w wersji
elektronicznej, sesji Q&A, certyfikat
potwierdzajacy poprawe efektywnosci.
Certyfikacja | W ramach  usitugi przeegzaminujemy osoby
odpowiedzialne za proces, dodatkowo

v —
v —
v —
v —

potwierdzimy poprawe efektywnosci 1 jakosci w
procesie.
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Zgtoszenia

e Wypeinij formularz na stronie:
Formularz zgtoszeniowy lub

e Ten zataczony w wersji .pdf i wyslij go na adres
biuro@techniczni.org

Olivia Andrzejewska
W razie pytan pisz do:

olivial@techniczni.org lub na biuro@techniczni.org

lub dzwonn 607 420 741
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